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31.

PRINCIPIOS DEL BORDADO

Seleccidn del hilo superior

(1) La tensién de! hilo superior debe ser estable; el hilo debe ser suave y de un
espesor consisiente,

{2) Elhilo debe estar bien trenzado, sin flojedad. La direccién dei trenzado debe ser
hacia la izquierda.

NOTA: Puesio que el cangrsjo gira hacia la izquierda (en sentido contrario al de
las agujas del reloj), el trenzado hacia ese lado impide que el hilo superior
se afloje durante el bordado.

B |dentificacion de la direccion del trenzado del hilo:

TrenzadoZ  Trenzado S
g .{a la izouierda) (a la derecha) ‘ g

B Determinacion de la direccién del trenzado del hilo:

Sostenga el hilo con ambas manos y girelo en la direccién que indica ia
ilustracion. Si el hilo se desenrosca, se trata de un hilo trenzade “a Ia
izquierda”. Por el contrario, si el frenzado se ajusta mas, se trata de un hilo
trenzado “z la derecha”.

* Finalidad del trenzado: hacer el hilo convergente.
Reforzar el hilo mediante torsion.




{3) El hilo no debe ser antiguo en lo que respecta a sus propiedades fisicas, color y
{ersura.

{(4) El hilo debe parecer de buena calidad.
(5) E! espesor del hilo debe ser adecuado a ias agujas.
{8) El hilo debe tener un coeficiente de contraccién térmica pequeno.
{7) No se debe reducir la tensién de las puntadas.
(8) El hilo debe estar tan libre de nudos y lanilias como sea posible.
{S) En lo posibie, €l hilo no debe estar decolorado.
{10)E! hilo debe ser econbémico v facil de adquirir.

* Elija hilo de bordar (rayén N° 120) que provea un fabricante.
{11) Seleccione el tipo de bobinado. (Ver Figura 3-1.)

* Tipo de bobinado

Significa la forma en que esta enrollado el hilo como producto. Exisien trestipos
de bobinado: comun, cono y de un solo extremo.

Coman (1) Cono (2) Un sole extremo (3)
Figura 3-1

NOTA: Eicomun (1) no es apropiado para las maquinas de bordar. Conviene
elegir el cono (2) ¢ =l de un solo extremo (3).



3-2. Seleccién del hilo inferior

Para el hilo inferior, se debe utilizar hilo de algodon (N° 80 - N° 120).
NOTA: Siel hilo inferior es débil, habra probiemas de rotura del hilo. Por el contrario,

si el hito inferior es grueso, habré problemas de rotura de! hilo y ia terminacién
no serd de buenz calidad.

3-3. Enbobinado del hilo inferior

(1) Enrolie el hilo inferior en la bobina segdn indica el punto (1) de la Figura 3-2.

(2) Si el hilo inferior esta enrollado de acuerdo con los graficos (2), (3), (4) o (5) de
la Figura 3-2, surgiran diversos problemas, entre ellos rotura y enredo del hilo y
terminacién pobre.

(3) El hilo debe estar enrollado hasta el 80% de la capacidad de la bobina. Si se
enrolla demasiado hilo inferior, probabiemente se afecte su alimentacion.

(1) Hiio inferior

SN

Figura 3-2

NOTA: EI 80% del volumen del hilo inferior representa alrededor de 80 m en el
©aso de un cangrejo comin y aproximadamente el doble de metros en
el caso de un cangrejo jumbo.



3-4. Ajuste del hilo inferior y de la tensién del hilo

(1) Cologue la bobina (2), con e! hilo correctamente enrollado, en el portabobina (1).

(2) Pase el hilo inferior (5) por la hendidura (3) y séquelo a través del guia hilos (4).
Tire del hilo para asegurarse de gue la bobina gira en la direccién indicada en la
Figura 3-3.

(3) Ajuste la tension del hilo inferior usando el tornilic del resorte del tensor (6).

{4) Saque el hilo inferior del rescrie del portabobina aproximadamente 50 mm. antes
de colocar o en el cangrejo.

NOTA: Tensitén del hilo correcta
Sostenga el hilo y sacuda ligeramente la bobina. For su propio peso, el hilo

debe desenroliarse y salir de la bobina. Al sacudir la bobina se debe tirar del
hilo con una fuerza de unos 20 a 30 g.

Vo Hendidura (3)

-
AL

f

Hilo inferior (5) | Babina (2)
Guia hilos (4) | t Hendidura (3)
| Resorte del X‘
= tensor (6) U p
Guia hilos (4)

Cajade la
bobina (1) Bm

e Hilo inferior (5)

Figura 3-3



3-5.

Seleccién de la aguja

Es muy importante elegir las agujas adecuadas para el tipo y grosor de tela. Sino se
eligen las correctas, habré problemas de puntadas, rotura dei hilo y omision de

puntadas. En general, se debe seleccionar DB x K5

(1) Tipo de aguja y aplicaciones

INOTA 1] para bordado.

Ndmero de
Usc Tipo Aplicacion aguja y escala
de digmeiro
DBx1 Costura general 7a25
DBx 1KN Para tejido (el cuerpo de la aguja 8ail4
es un nimero mas delgado, el cjo
es grande)
DB-K23 Para costura {con un ojo de aguja gai2
mayor que KN)
Costura sujeta DBx 1738 Para eliminar omisién de puntadas 8a25
[NOTA 2] DBxKSs Para bordado; DB1 modificada (el | 9218
ojo de la aguja es dos numeros |
mayor) |
DAx1 Para telas delgadas como las de Ta22
camisas
DAXx 1KN Para tejido (el cuerpo de la aguja 8att
es un nimero mas delgada, el ojo
es grande)

NOTA 1: El ojo de ia aguja DBx K5 es dos numeros mayor que ef de la DBX 1
(usada para costura general). Se debe usar este tipo para un bordado

general.

NOTA 2: Costura sujeta significa uno de los patrones de costura en el que el hilo
superior gira alrededor de Iz bobina del hilo inferior. A continuacién, se
ilustra el patron generado entre el hilo superior y el inferior en esta

Operacion
<Pairén de costura sujeta>
<=———— Hilo superior
= -

w
|
m

<+—— Hilo inferior



(2) Dimensiones principales y forma de la aguja de bordar.

Ejemplo: DBxKS

A | Grosor del cabo de la aguja 1,62 mm

D | Longitud desde el exiremo superior del ojo | 33,8 mm
de la aguja hastz el borde del cabo

N | Longitud del cabo 16,0 mm
] D |
| |
e -
_ e i L _A__a_
Ofo de la aguja Ranura de la aguja {frente)
T _r_'"'________":i_ _____ i _B_
sl
Rebaje

(3) Omisién de puntadas

El hecho de que se produzca o no una omision de puntadas depende del lazo
formado por el hilo y de la relacién entre ia posicion de la aguja (1) y la punta del
cangrejo (2). Como se indica en la Figura 3-4, al colocar la punta del cangrejo (2)
tan cerca de la aguja (1) como sea posible, se ia (2) puede colocar deniro del lazo,
lo que permite un enganche estabie del hilo.

' TV 117 NOTA: Variacion de Ia forma del
Aguia (1) — {77 Aguia ()~ |7 lazo segun las
7 7 caracteristicas del hilo.
Punia
del  La Figura 34 muestra las
iy B (o clnios tposce e
§ i ipos ifo.
;;;I%ddgn /_ e @ La forma del lazo varia de
acuerdo con las
caracteristicas del hilo, la
_ forma de la aguja y el tipo
o /' de tela que se ha de

Z bordar. Si el lazo tiene una
Lazoestanie ] Eilazotiende forma inestable, la

a formarse ' ;
Seiante o fendencia es gue se

2guje: se produzca una omision de
forma puniadas.
un laze
inestable.
Figura 3-4



{(4) Ranuray ojo de la aguia

El tamafio y la ranura de la aguja varian segun el nimero de ésta. La ranura
cumple un importante papel en el proceso de costura: duranie el periodo
transcurrido desde que la aguja entra en la tela hasta que sale de elia, el hilo se
introduce en la tela y esta protegido de la friccién generada entre Ia aguja y la fela;
de otra forma, se romperia el hilo. Ver Figura 3-5.

Por ello, se debe usar una aguja que permita el pasaje suave del hilo por el ojo
(1) y la ranura (2).

e Ranura de la aguja (2) *‘ = 1 s
e i ' iﬁ— Hilo superior
) e " = ;
Sy ~_ Hueco de la
X ~  ranura (3)
l ) . 1@
| — Oiodelaaguia (1)
(re_

Hilo (ndmero del hilado) Elhiloesméas gruesoqueel

apropiado para la aguja cue se adecuado para la aguja

va g usar utilizada
Lazo estable Lazo inestable
Figura 3-§

(5) Relacion enire el canal el rebaje de 12 aguja y el hilo.

La ranura (3) indicada en la Figura 3-5 cumple dos funciones principales. La
primera es la de controlar [a sincronizacién del cangrejo (adelantado o atrasado)
con referencia a la operacion de la aguja, y la segunda es la de evitar la omisién
de puntadas.

De estas dos funciones la principal es ia de evitar la omision de puntadas. Sise
acerca la punta del cangrejo a la aguja lo maximo posible, se logra enganchar el
hilo de forma confiable y asi se elimina la omisién de puntadas.



(6) Relacion entre la aguja y el hilo

Tamanos Relacion enire la aguja vy el hilo

JMedice | Organo | M99 | Agodén® |  Seda Niién | Rayén

/ 8 60 {100a2130 (1402160 |150a200| 50270 T_

0,25 9 65 7028 |100a120| 130a150 | 70a100
0,27 10 70
; Escalausada
0,29 1" 75 80280 802100 | 1002 130 | 100 a 130 | nomalmente
! para bordar
0,32 12 i 80
0,34 13 85 38a40 60270 802100 | 1302150
0,36 14 g0
0,38 15 85
0,40 18 100 30a38 50260 60a80 | 150a 160

0,42 17 108
0,44 18 | 110 24230 40as0 50a60 | 1802230

a) Aguja e hilo mas cominmente usados para borgar

Hilo ————  Hilado de rayén 120/2

120: representa 120 denir,
donde 1 denir indica que el
hilado pesa 1 gen 9000 m

2 . representa un hilado de
doble trenza

Aguia—————  numero 11 (DBxKS)
Perfil del borde de la aguja

b) Sila eleccién de la aguja y del hilo no es apropiada, surgen los siguientes
problemas:

e Rotura del hilo
e Omisién de puntadas
e Mal terminado



3-6. Cangrejo

(1) Clasificacién de los cangrejos

Los cangrejos se clasifican segin su iipo de movimiento, tal como se indica a

continuacién.
— Vaivén largo ___ Vaivén vertical
e ¥ | de medio giro
c ” - gio e Vaivén horizontal
e de medio giro Cangreio
[ de un giro
: Cangrejo
Cangrejo ssrgg;leige girc ?;gggg;’gg
‘de giro completo|—| | Sompleto bordar TAJIMA)
| Cangrejo Cangrejo
horizontal de girc  “—de tres giros
completo

{2) Formas y caracteristicas del cangrejo (cangrejo de dos giros)

Para coser mediante oscilacion en zigzag o ielas gruesas.
Puesto que la salida del hilo es mas rapida que con otros
tipos de cangrejos, dicha salida sigue continua aln si se
demora la sincronizacién de la operacién.

NOTA: las maquinas de bordar TAJIMA utilizan el
cangrejo de fipo A.

Tipc A

Tipo B | Para usos generales, aplicable a! bordado en todo tipo de
telas, sean finas o gruesas. El prensador del portabobina
tiene un cangrejo largo. Debido a que sostiene el hilo
durante un tiempo relativamente largo cuando sale de!
cangrejo, opera para absorber el exceso de flojedad y evitar
la formacién de ondas.

Tipo aplicable al bordado tanto sobre telas medianas como
finas. Tiene una proyeccién que impide que el hilo ingrese
en el espacio que queda entre ia ranura del cangrejo
exterior y la irayectoria del portabobina. Esla proyeccion
impide que el hilo se enrede y alivia la excesiva flojedad del
hilo. Sus sfectos son mejorar la durabilidad y evitar la
generacion de ruido.

Tipo C




Tipo D | Tipo aplicable al bordado sobre ielas finas. Tiene una
proyeccion que elimina la flojiedad e impide que el hilo se
enreds.

Como el cangrejo del poriabobina es liviano, a resistencia
gue ofrece el retén de dicho cangrejo a la salida del hilo es
pequefia y se puede obiener una puniada favorable para
hilos finos e hilos sintéticos.

Tipo de cangrejo aplicable al bordado sobre ielas medianas
y finas. El cangrejo del prensador poriabobina es corio, lo
cual significa que la salida del hilo es fiuida y que se elimina
la formacién de ondas, ain en caso de usar hilos gruesos
con pocas vuelias o hilos suaves.

Tipo
BOH

{3) Colocacién del cangrejo

(Espacio libre existente entre la
punia del cangrejo v k2 aguia)

Dimensién a 2.3a3,7 |Varia segin la forma de la aguja y el modelo
{en el punio inferior de la de méaquina.
carrera de la aguja)

Dimensién b 1.8a22,2 |lgual al anterior
{en la sincronizacion de la
aguja/cangrejc)

Dimensidn ¢ 05215 |lgual al anterior
(en la sincronizacién de la
aguja/cangrejo)

* Los indicados son valores de referencia.



3-7.

Ojo de la aguja

Placa de la aguja de la

Placa de agujas de la

maquina para bordado comin maquina tipo cilindro Tipos aphcables
. . Para usar con bastidor para
Para hilo comtn éneros  comunesftubulares
?afgunos hilos gruesos) Hilado de Equivaiente al
2.0mm algodon ggmero 50 al
I Hilado de Eguivaiente al
rayon  nimero 75 al
120
N Aguja Ndmero 9 al
Para usar con bastidor para 14
gorras
{algunos hilos gruesos)
Para hilo grueso
Hilado de Equivalente al
algodén numero 30 al
40
Para usar con bastidor ancho | Hilado de Equivalente al
para gorras ray6n  nimero 150 al
(aigunos hilos gruesos) 180
—25mm Aguja  Numero 15 al
18

3-1




3-8. Resorte de tensién

(1) llustraciones del resorte de tensién

Resorte de tensitn del Resorte de tension del hilo en posicién
hilo en pesicién normal incorrecta. (Causa rotura del hilo superior y
faita de deteccion.)
niacio del Hesorede ; :
%Dne (3) tension (1) El resorte de tensién Aqm se depgsna

de! hilono esta en el
contacto ’\

Placa de aislacién

Disco del tensor
giratorio

Fiefiro

Hilp superior Prisio compensador
Pe tensope(é]o del hilo Hilo superior
Figura 3-6

(2) Operacidn del resorte de tensién

la diferencia que existe entre la cantidad de hilo que afloja ia palanca tirahilo y
la cantidad de hilo que se arrastra hacia el cangrejo provoca flojedad del hilo: la
funcion del resorte de tension es absorber esta flojedad. Al agrandar la carrera
o aumentar la fuerza del resorte, el hilo sale de la tela y es posibie mejorar la
tension de la puniada.



(3) Ajuste del resorte de tensién del hilo (1)
a) Cuando la tensién del resorte de tensién del hilo es muy débil

Cuando el resorte de tension del hilo es muy débil y no esiad ubicado en el
contacto/NOTA 7] g s el contacte esté sucio por el polvo acumuladoNOTAZ] ng
es posible detectar la rotura del hilo superior y la méquina no se detiene a
causa de la rotura. Se puede aumentar la tensién del resorte girando el
prisionero tensor (2) del centro del cangrejo hacia la derecha.

Atornille para
aiustar la
carrera del
resecrie

puemm——e—— de fensién
—_— del hilo

Gire el prisionero tensor
con un destorniliador

b) Cuando la tensién del resorte de tension del hilo es demasiado alta
Se detecta rotura del hilo superior atin cuando dicho hilc no esté roto. Se
puede aflojar la tensidn del resorie haciendo girar el prisionero tensor (2) del
centro del cangrejo hacia la izquierda.

NOTA 1: Como indica la Figura 3-6, el resorte de tension dei hilo (1) toca el
contacto del resorte (3) cuando e! hilo superior esta flojo.

NOTA 2: Limpie la zona en que el resorte de tension del hilo toca el contacto
del resorte para asegurarse de que no haya polvo ni suciedades.

3-13



4-1.

INTRODUCCION A LAS MAQUINAS DE BORDAR

Principios

Es posible clasificar las méaqguinas de bordar de costura sujeta en tres tipos, segln sea
que el cangrejo realiza media vuelta, una vuelia completa o dos vueltas por cada
carrera ida y vuelta de la barra de agujas. Las maquinas de bordar TAJIMA son del
tipc que realiza dos vuelias completas.

<Ejemplo: TME-D>

Palanca tirahilo (2)
Eje delbrazo (5)

de |2 palanca
tirahilo {1)

Eje oscilante (6)

Cangrejo (4)
Figura 4-1

Se logra coser gracias a la operacion combinada de la leva de accionamiento de la
palanca tirahilo (1), la palanca tirahilo (2}, la barra de agujas (3}, el cangrejo v otras
partes. Como indica la Figura 4-1, el eje del brazo (5) y el gje oscilante (6) giran y las
demas partes, incluyendo la palanca tirahilo (2), la barra de agujas (3) v el cangrejo
(4), operan segun una sincronizacion fija.

* Los modelos TMFX-C, TMEG y TMFD siguen los mismos principios basicos.



4-2. Diagrama de flujo que indica la sincronizacién de operacién de las
partes principales durante una carrera de Ia barra de agujas en dos
direcciones

* Los dngulos de sincronizacion varian segin el modelo de la maguina.

Angulo Barra de agujas Prensatelas Cangrejo
& | @ = C?)
) ' | |
=—=00* —— (Bajala bara de agujas) (Descensocel prensatelas ) | i
[ - El prensatelas ejerce H
gmﬁggf? presién sobre la tela ;
iy muerto inferior de ‘L
de ’
T / Correspondencia entre id
e (Imclc del ascenso de \ye e e
Una ;- la barra de agujas  /
rotacién I
dot g ' - Inici di; rslscns':ﬂs-c:
principal | (La agujaseledela ie@ déimgransateias
v
. = L
i Se arrastra el méximo
; hilo posible haciz e
i cangrero
Se adrmn:m sl 1r:iio
superior desde e
v "“""“’ superior de El prensatelas se mer@ A
m—— la barra
3 ntc de rma) i rréximo
Inicio del dﬁcenso Inicio del descenso
laban'a de agujas del menseielas
CD CE) €
¥ i
Angulo Palanca tirahilo Bastidor Comentarios
1 l @ ® a) [
€ - . Bosaop ]
s o Sy - - Fin del movimiento ¥
C B"’a’a"”m“"’“b) (dﬁimf ) Amesdequeiaaguiapenmwlaﬁlgl
Ia agulabaaaporiete!ahastseip:m
c) v
v Cuandolaaguja sube a una posicién apenas
e =y por encima del purto mueggg Iz punta del
we;o toma ei hilo superior.
Una
rotacién 3 d) ¥
del gje Inicio del movimiento)| | Cuande ia palanca tirshilo baja hasta un
principal de! bastidor punto justo por encima de su punto muerto
| | mferior, la agqa sale de la tels.
L
v
TSN La palanca tirahilo se g &
u'pgmha en su punto
minima Una vez la puritz del cangrejo toma el
hile supegg? = E:tam(m del c&ngmjo hace
ge ¢l cangrejo arrestre la r cantidad
hilo posble, La palanca ti ilo inicia su
descenso desde &l punto alcanzado cuando
se arrastra |2 méxima cantidad de hilo.
v
El hilo superior se suelta del cangreio, se
afloja el hilo v |2 palanca tirahiie lo levanta.
De esta forma, se cose & la vez que se
entrelaza el hilo superior con ¢l inferior.
v 3
@ &
' ! ;S
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4-3. Relacion entre la aguja y el cangrejo

Tal como muestia la Figura 4-2, cuando ia aguia estd en el punto muerto inferior, la
itad Cel 0jc de ia aguja (3], ¢ un poce més, deberfa quedar visible méas allé de latasa
del cangrejo {2). {Para lograr un ajuste exacto, se debe utiiizar el calibrador dei punto
muerio inierior (4] presentada en la Figura 4-2.)

P s
|
s amiac 1.
Barra de agujas (1] ir -@
T
e Al : "
. “— Tornillc del conjunto del prisionerc de
¥ conexien de ia barra de agujas (6)
.'l |
Placa de agujas—, i ; Tasade! -—
% | cangreje (2}
S ._.. e T e
Tasa dei &

cangrejo {2} /’ 4

Calibradordel punto __|

_. ; 7
muertc infericr (4) Y, />.\'l\ ]
Circunlerencia {8 —  © o
\ - O

muerto inferior (4

¥ guld 4-2

{1) Metodo para ajustar el punio muerto inferior de la barra de agujas (punto mas bajo
de la carrera descendenie de 1a barra de agujas)
Coloque el calibrador de! punto muerto inferior (4)™C7A 11 que es un accesorio
estandar, en la forma que indica la Figura 4-2. La posicion del punio muerto
inferior de ia barra de ayuias es la gus el angulo indicado por ia placa indicadora
es el del punto muerto inferior v le punta de la aguja™O™ 2 esta apenas en
gontacto con la circunierencia del calibrador del punto mueric.
En general, no se requiers ningtn ajuste, pero si la posicidn del punto muerio
inferior de ia barra dc agujas es incorrecta se ie debe ajustar aflojando €l tornillo
de! conjunio de!l prisionero ds conexicn de |z barra de agujas {8} v subiendo o
bajande l2 menciona.. barre. {En caso de ajusiar fa posicion del punto muerio
inferior, se dele hacer o Dropio con ef retén del punto muerto superior).




NOTA 1: Observe que se utilizan dos tipos de calibradores de punio muerio
inferior (4) para el cangrejo jumbo y para el cangrejo regular.

NOTA 2: Se debe usar el calibrador de punto muerto inferior exclusivarnente con
una aguja DBx K5 N° 11. No se la puede usar con otras agujas.

o~ (2) Ajuste del espacio libre entre la aguja
y el cangreio.

7 e Segun la Figura 4-3, en la
,’ sincronizacién y cuando la punta del

cangrejo (2) pasa més cercade la
aguja (1), la distancia libre entre el
canal de la ranura (3) de la aguja y la
punta del cangrejo (2) debe estar
entre los 0,1 y 0,3 mm.

Canal de _/

la ranura (3)

[Limpieza del cangrejo]

El cangrejo es un componente
muy importante y requiere un
mantenimiento correcto. Para
ello, elimine el poivo y ios agentes
contaminantes adheridos a dicho

cangrejo, usando un cepilio o
| compresor de aire; luego acéitelo.

-
&

)

TN
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Relacion entre la palanca tirahilo y el cangrejo

(1)

@

Operacién de la palanca tirahilo

a} Afloja una cantidad (longitud) de hilo superior equivalente a la que se arrastra
a causa de la rotacién del cangrejo.

b) Sirve para ajustar el hilo después de producidas las puniadas.

NOTA: Para asegurarse de que la palanca tirahilo pueda cumplir estas dos
funciones correctamenie, son muy importanies la carrera de dicha
palanca y la sincrenizacion que determina la posicion del cangrejo
cuando la palanca estd levaniada.

Posicién de referencia del cangrejo

La Figura 4-4 muestra ia posicion del cangrejo cuando la palanca tirahilo inicia su
ascenso desde la posicién del punto muerto inferior (la misma posicién gue en el
punto (4) de la pagina 4-7, 8, 9). Cuando |a palanca levanta el hilo superior en
esta posicion del cangrejo, el hilo y el cangrejo tiran en contra y, en la escala
indicada como (A) en la figura que sigue, se ajusta el hilo inmediatamente. La
sincronizacidn es correcta si el cangrejo estd ubicado deniro de esta escala
cuando Ia palanca tirahilo inicia su ascenso.



B Si la sincronizacién del cangrejo esta muy adelantada
La ranura de la punta del cangrejo se encuenira
en la escala que indica (A) en la Figura 4-4.

W Si la sincronizacién del cangrejo estd muy atrasada
La ranura de la punia del cangrejo se encuentra
en la escala que indica (B) en la Figura 4-4.

Sube la aguja
Hilo superior (hilo de |2 aguja)

Y Hiio inferior

Ajuste la posicion del
cangrejo en la escala (C)

Punta del cangreio (2)

o
Ranura 1 —/

(esta ranura extrae | i
¢l hilo superior.)

P (Cyf f #

Figura 4-4



B Modificaciones en la costura con sincronizacién del cangreio

Desperdicic del hilo adelantado

L palanca tirzhilo esta en el
pumo muerto superior

Lz palenca tirahilo estd en el
punic muerio superior

NOTA: Si la sincronizacion del cangrejo estd adelaniada, la punia del
cangrejo se desplaza para recoger el lazo del hilo superior cuando
todavia es demasiado pequefio y también se adelanta la salida de
hilo del prensador de ia tasa del cangrejo (B}(angulc superior de la
figura precedenis). Como resultado, mejora el agarre del hilo de la
palanca tirahifo, fo cual significa que también mejora ia tension de la
puntada. Sin embargo, debido a que el lazo del hilo superior suele
ser demasiado pequefio y, por lo tanio, dificil de recoger por la punta
del cangrejo, es méds probable que se produzca una omision de
puntadas.

Por el contrario, si la sincronizacion del cangrejo estd airasada, la
punta del cangrejo recoge el lazo del hilo superior cuando éste ya es
bastante grande y, entonces, se elimina el problema de la omision
de puntadas. No obstante, el agarre del hilo por parte de la palanca
tirahilo se ve afectado negativamenie porque la palanca y el
prensador de la tasa del cangrejo tiran en conira y ello deteriora la
tension de la puntada.



(3) Sincronizacion para la operacién de la palanca tirahilo y el cangrejo (nétese las
posiciones de la punta del cangrejo y 1a ranura).

(1)

Yo Posicion detenida
Posicion fija de | La palanca tirahilo y la barra de
. . la paianca agujas estan detenidas en la
Hilo superior tirahi'o posicién fija.

Puntc muerio
inferior de la
barrade aguias

Hilo
inferior
@ Punto muerto inferior de la barra
' de agujas
. La palanca tirahile bajé 2 una
Descenso de la| Posicion de aproximadamente

25 mm. {0,98") por debajo de la
posicion fija.




&)

La aguja |
comienza
2 subir

Sincronizacion para la aguja y €l
cangrejo

La punta del cangrejo recoge el

hile superior en esta posicion.

)

Tk W Punta del

Ranura cangrejo

La palanca tirahilo esta en el
punto muerto inferior

Ahora, la palanca tirahilo se
encuenira en el punto muerio
inferior; de alii en adelante
recage el hilo superior, el que
eniraen laranurayes
arrastrado por la rotacion del
cangrejo hacia el espacio
existente entre la tasa del
cangrejo y el cangrejo.




(3)

Hilo superior

ST
tirahilo

Debido a la rotacién dei
cangrejo, el hilo superior se
desliza sobre las superficies del
cangrejo y la bobina, y recoge el
hilo inferior. La Figura 4-5
muesira la situacién justo antes
de que recoja el hilo inferior.

Hilo inferior

\_ Hilo
inferior
Figura 4-5
(6) \.;_:A La palanca tirahilo se encuentra
< ‘T3 en el punto muertc superior.
La barra de agujas estéd en su

Punta del
cangrejo

Ranura

punto muerto superior v el hilo
superior recoge al inferior.

* El puntc muerto superior de
la barra de agujas de todas
las méaquinas TAJIMA esta
en los 0°.

4-=10



4-5. Relaciones entre el prensatelas, la aguja y la tela

(1) Operacion correcta del prensatelas

. & Antes de que la aguja (1) penetre en la tela, el
o prensatelas (2) debe presionar la tela (ver

»~” amortiguador oy 4-6) para que la aguja (1) y el hilo
superior puedan entrar mientras la tela esta
firme. Cuando la aguja sale, la relacion de
Exraccion POSICION que existe entre el prensatelas (2) y
la aguja (1) es la misma que cuando se inserta
la aguja.

Placa de aguijas

Figura 4-6

B Cuando la posicion del prensatelas es [Ejempio de una falig]
demasiado alta (para la insercién/retraccion b T |
de ia aguja) | |

La Figura 4-7 muestra cudl es la situacién si
el prensatelas (2) no presiona ia tela cuando
la aguja (1) la penetra, de forma que la aguja
se insertz en la tela en una condicion

inestabie.
Prensatelas S Agia ()
@ . ‘,_i_:__‘\
| e
Figura 47
[Ejemplo de una falla} La Figura 4-8 muestra cuél es la situacion si el

{1) sale de ella, de modo que ia tela se levanta

|- prensatelas (2) no presiona la tela cuando la aguja
= junto con la aguja y se forma un hueco enire el

{;' reverso de la tela y la placa de agujas. Esto
r* provoca rotura de! hilo, omisién de puntadas y
- = n defecios de la tensién del hilo.

de la aguja
ér?nsatelas _/ BN Aguja )
g

e

Figura -6

A1



S-1.

5-2.

METODO PARA AJUSTAR LA TENSION DEL HILO
SUPERIOR

Enhebrado del hilo superior

Enhebre el hilo superior segtin la Figura 5-1. Enrélielo una vuelta y media alrededor
del disco tensor giratorio.

Método para ajustar la tensién del hilo superior

Mediante el tornillo de ajuste (2) y la tensién N° 2 (3), ajuste de forma tal que se pueda
tirar del hilo superior (1) con la mano sin mucho esfuerzo (ver Figura 5-1).
(Depués s del ajuste, la fuerza necesaria deberia ser de entre 100 gy 120 gINOTA])

Ahora, ajuste la tension N° 1 (4) de forma que limite un poco el hilo superior e impida
que se retuerza.

NOTA: Es posible que se deba volver a ajustar la tension del hilo cada vez que se
cambia el {ipo hilo o la tela.



Tensién N° 1(4)
Tension N° 2 (3)

Enrolie el hilo superior una vuelta y
media alrededor del disco tensor

giratorio (5).




SELECCION DEL BASTIDOR APROPIADO PARA EL

DISENO

Es preciso elegir un bastidor que corresponda con el tamario del disefio. Consuite la

Figura 7-1.

Si el bastidor es demasiado grande para el disefio empleado, la tendencia es que
surjan problemas, por ejemplo, disposicion incorrecta del pairén y costura de baja
calidad debido al estiramiento de la tela.

Buena/
Maia

Seleccién del bastidor

Bordado resultanie

Buena

El tamafio del bastidor es adecuado
para el disefio.

Mala

El tamafio del bastidor no es
adecuado para el disefic.

Al bordar sobre una tela que se estira
y se contrae, se desplaza la posicion
del patrén o baja la calidad del
bordado.

Maiz

El tamafio del bastidor no es
adecuado para el disefio; sus
mérgenes  superiorfinferior  son
demasiado grandes.




PAPEL DE REFUERZO (ENTRETELA)

Funcién del papel de refuerzo {(entretela)

La eniretela sirve para evitar, lo méaximo posible, que la tela del bastidor se
estire/contraiga a causa del bordado. (Los géneros tejidos, en especial, se estiran y
contraen considerablemente.) Cologue el papel debajo de la tela para garantizar que

8-2.

¢l patrén esté tan cerca del disefioc como sea posible.

Tipos de entretela

Desprendimiento del
Tipo Caracteristicas papel luego del Costo del papel
bordado
Papel japonés | Duradero y adecuado | Un poco duro debido a | Relativamente caro
{diversos tipos) | como entretela. la resistencia del papel
Duradero y no tan f4cil
de desprender
Papel enceradc |La aguja atraviesa el | Adecuado como Caro
(papel parafinado} | papel con suavidad; | entretela.
(papel vegetal) | eficaz para rotura del | Rg|ativamente facil de
hilo y ctros problemas. desprender
Papel hechoa |No duraderoe Debido a su bajo Relativamente
méquina (diversos | inadecuado como costo, muchas veces | econémico
tipos) eniretela. se usa el papel
pergamino como
refuerzo.
~acil de desprender
Volantes de papel | No duraderc; Debido a su bajo Muy econémico
diario impresién del papel: | costo, a veces se usa
inadecuado como este tipo de papel
entretela. para bordado
econémico.
racil de desprender
No tejido Duradero y més Duradero y dificil de | Caro
adecuado como desprender
entretela.
Ofros:

Compuestos vinilicos —

Pelicula soluble en agua )
(se disuelve en agua fria y caliente)

Pelicula de solubilidad térmica

(se disuelve al caleniarse)

NOTA: En algunos casos, se usan los compuestos vinilicos como entrefela.




8-3. Utilizacién del papel de refuerzo (entreteia) (Ejempios)

(1) Usos generales

Se adhiere la entretela al reverso de la tela. (Ver Figura 8-1.)

Figura 8-1

(2) Bordado para usar. (Ver Figura 8-2.)

Se mantiene la entretela en el bastidor debajo de la teia. Se coloca la tela sobre
el bastidor. Se utiliza este método en aquellos casos en que no deben quedar
marcas del bastidor en la tela.

'''''''''''

Papel de
refuerzo
(entretaia)

Figura 8-2




9-1.

IDENTIFICACION DE PROBLEMAS

Ruptura del hilo y soluciones

Problema Causas Soluciones
1 | Mal disefio . Puntadas muy cerradas o . Corrija el disefio para obtener
mucha densidad de puntadas. el paso de costura correcto.

. Con frecuencia se rompe el . Corrija el disefio para obiener
hilo en la misma posicion. el pasec de costura correcto.

2 | Aguja . Laaguja no es adecuada. . Cambie la aguja por otra del
{amafio correcto.

. La aguja esté torcida o . Cambie la aguja.
quebrada.

. La posicién de montaje de la . Coloque la aguja
aguja es incorrecta. correctamente.

. Al colocar ia aplicacién, ef . Limpie o reemplace la aguja.
adhesivo se pega a lz aguja.

. Lz terminacién de la ranura y/o | e. Reemplace la aguja por otra
del ojo de la aguja es con una terminacién pareja del
dispareja. ojo y la ranura.

3 | Hilo . E! hilo no es adecuado parael |a. Cambie el hilo por el
tamafic de aguja que se correspondiente al iamafio de
empiea. la aguja.

. La calidad de! hilo es baja. . Elija hilo de calidad.

(Viejo v débil, trenzado flojo,
espesor desparejo.)

. Se emplea hilo trenzado a ia . Utilice hilo irenzado a la
derecha. izquierda.

4 | Tensi6n del - El hilo superior/finferior tiene . Ajuste la tension del hilo
hilo superior/ demasiada tensién. superiorfinferior.
inferior . No hay equilibrio entre la . Ajuste la tension del hilo
| tension del hilo superior y la superior/inferior.
del inferior.

. Problemas con laresistenciay | c. Ajuste o reemplace el resorie
la carrera del resorte de de tension del hiio.
tensién del hilo




9-2. Omisién de puntadas y soluciones
Problema Causas Socluciones
1 i Caracteristicas |a. Laaguja esta torcida. » Cambie l2 aguja.
| de la aguja b. Laagujano correspondeal | Cambie la aguja para que
hilo. corresponda al hilo.

2 | Colocacion a. Laaguja estd mal colocada. | Coloque las agujas
incqmacta de la comrectamente.
aguja

3 | Punto muerto a. Elajuste de laposicibndela |» Ajuste la posicion de la aguja
inferior de la aguja y del cangrejo es y del cangrejo con referencia
aguja demasiado incorrecto. t ad-3.
baio o
demasiado alto.

4 | Demasiado lgual que el anterior Igual gue el anterior
espacio enire la
aguja y el
cangrejo.

5 | Incorrecia lgual gue el anterior Igual que &l anterior
sincronizacién
de la operacion
dela aguja y del
cangrejo.

6 | Nose » Reempiace el portabobina o
proporciona con la bobina.
suavidad el hilo
inferior.

7 [Nose o Ajuste la tensién del hilo
proporciona-con superior.
suavidad el hilo
superior.

§ |La punta del La punta dei cangrejo esta » Corrija la punta del cangrejo
cangrejo estéa defectuosa o cumplié su vida Gtil | con una piedra para limar.
deformada.

9 |La presion del La tela se mueve junto con la - Reemplace el resorie 0
prensatelases | aguja y ésta no sale de la tela aumente su tension.
insuficiente 0 se | con suavidad.
quebrd el
resorie.

10 | Hilo incorrecto a. Eltrenzado de! hilo es « Elija un hilo adecuado para

demasiado fuerte. bordar.
b. El hilo es demasiado elastico.
¢. El méduio de Young del hilo

es demasiado bajo

(demasiado flexible)

11 | Resorte de a. La carrera del resorte de o Ajuste [a carrera del resorte
{ensién de! hilo tensidn del hilo es excesiva. de tensién del hilo.
défeciono b. Ei resorte de tensién del hilo |« Ajuste la presion del resorte

tiene mucha presidn. de tensidn del hilo.




9-3. Causas de la ruptura de agujas y soluciones
Causas Soluciones

1 | La aguja esta torcida. « Reemplace la aguja.

2 | La aguja estd mal colocada. » Cologue bien lz aguja.

3 | Laaguja toca el cangrejo. - Ajuste la posicién del cangrejo.

4 | La calidad de la aguja es baja. o Reempiace la aguja poruna de buena
calidad.

5 | Lapunia de la aguje estd gastada. - Reemplace la aguja.

8 |Laagujaesmuydelgadaparalatelay | Reemplace la aguja por una adecuada.

el hilo.

7 | Se golpea el ojo de la aguja. « Ajuste la aguja para que no se golpee el
gjo.

9-4. Causas de una mala calidad de Bordado creada por la tension y
soluciones
Causas Solucicnes

1 | Poca tension del hilo superior « Ajuste la tensidn del hilo superior con el
tornillo de ajuste de tensidn del hilo.

2 | Poca tensién del hilo inferior o Ajuste la tensién con el tomillo de ajuste
de lz tension del hilo ubicado en el
portabobina.

3 | E! espesor cel hilc no es uniforme. « Cambie el hilo por uno de buena
calidad.

4 |Latension del hilo superior no es « Limpie la seccién de ajuste de la

constante. tensién.

5 | Latensién del hilo inferior no es « Limpie el portabobina.

constante.

6 |Incorrecta sincronizacién de operacién |« Ajuste la sincronizacién de operacion de

de la aguja y del cangrejo. la aguja y el cangrejo.

7 | El cangrejo no esté lubricado. » Lubrigue el cangrejo con aceite.




9-5. Causas de encogimiento de los disefios provocado por el bordado

y soluciones
Problema Causas Soluciones
1 Incomectatension | Demasiada tension del hilo » Ajuste la tension del hilo
del hilo superiorfinferior, que produce | superiorfinferior para que las
puntadas muy apretadas. puntadas no sean fan
apretadas.
2 Incorrecta presion | Demasiada presion del » Afloje ia presion del
del prensatelas prensatelas. prensateias.

3 Inadecuado orificio | El orificio para agujas de la « Elija una placa de agujas con
paraagujasdela | placa de agujas es demasiado | un orificio adecuado.
placa de agujas grande para el tamafio de fa

aguja.
4 Agujadefectuosa |La punia de la aguja esta o Reemplace la aguja.
torcida.
La aguja es muy grande. » Use la aguja de menor

tamario posible.




12.

APLICACIONES DEL BORDADO

T | Deleniaes
i 2 | Accesorios para el bafio
3 | Ropa de cama v cubrecamas
i 4 Cinturcnes
’ 5 Chagusias
8 Erazadas, sébanas ¥ coberiores
{7 Ajuares de beda
: 8 | Estuches de joyas
g | Vestidos infantiles
I 10 | Ropa infantii informal
11 | Accesorios religiosos
12 Abrigos
13 Corsés
| 14 Disfraces o
15 | Cortinas
" 16  |Banderas
; 17 | Vestimenia pa:h'g‘r“.'i-u?:ecas
|18 | Asiculos de tapiceria
[ 18 Vestidos y prendas informales
| 20 |Emblemas
' 21 Prendas formaes
22 | Butacas para automoviles
23  Guanies
24 | Tarietas de felicitacion
| 25 | Pafiuelos
26 Sombrercs y gorras
27 | Caicetines
28 Prendas para crigiuras y pantufias
29 | Distintivos
30  Cintas
31 | Paniailas para lémparzas
32 | Lenceria
33 | Eguipajes
34 Accesorios para future mamé
35 Sombreros femeninos
36 Monogramas
~ 37  [Corbatas
38 | Batas
"~ 39 | Elementos decorativos




40 Pijamas

41 Quimonos

42 Fundas de almohadas
43 Cubiertas de libros

44 Acoichados

45 Impermeables

46 Tinicas

47 Calzado

48 Camisas de vestir y deportivas
49 Bufandas

50 Cortinas de bafio

51 Faldas

52 Pantalones

53 Suéteres

54 Trajes de bafio

55 Manteles

R Juguetes

57 Toallas

58 Accesorios

59 Ropa interior

60 Uniformes

61 Paraguas

62 Tapizados

63 Velos

64 Billeteras y fundas para anteojos
65 Medias

66 Almohadas

67 Albumes

68 Fundas para almohadones
69 Equipos para golf

70 Posavasos

71 ,i Mitones

72 | Chales

73 Equipos para esqui
74 Equipos para tenis

i2-2




13.

GLOSARIO DE TERMINOS RELACIONADOS CON LA

COMPUTACION
Término Definicién
Tarjeta Sustrato sobre el que se montan diversos componenies electronicos.

(Tablero de Cl) Para operar una maquina de bordar se utilizan distintos tipos de
tarjetas con funciones variadas.
Tarietade CPU | CPU o UPC 2s la abreviatura de Central Processing Unit (Unidad de

Procesamiento Central). Un CPU cumple dos funciones principalesen
la operacién de una méaquina de bordar: el calculo y el control.

* En una méquina de bordar, la tarjeta de CPU actia como el corazén
del control de la maquina.

Tarjeta de memoria

Dispositivo electrénico en el que se guardan los datos y los programas.

* Enuna maquina de bordar, los datos sobre ef disefio para bordar se
almacenar en la tarjeta de memoria.

Tarietacde E/S

Dispositivo de entrada/salida.

* En una méquina de bordar, hay una tarjeta de E/S ubicada entre el
CPU y el cispositivo electrénico que realmente opera la méquina,
para conirolar el flujo de sefiales.

Escéner

Dispositivo para leer a la méquina, en forma de gréficos, e! disefio
original de bordado.

Motor paso a paso

Motor que controla con precisién el movimiento de los ejes Y y X de
la maguina da bordar. El movimiento de un motor paso a paso impulsa
al bastidor a reproducir el disefio.
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