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|. Desempaquetado
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1. La maquina debe usarse con la potencia nominal.

2. Mantener la maqguina bien ventilada y alejada de explosivos.

3. Mantener la maquina estable y en posicion horizontal.

4. Mantener la maquina seca durante todo el proceso de
almacenamiento, transporte y uso.

Retirar todas las protecciones




Il. Panel de control

TIME SETTING

TEMPERATURE

C) Encendido

® Ajuste de tiempo

& Ajuste de temperatura

Multi-Function

ﬁ Calentar

3¢ Vacio

HEATING

VACUUM

TIMING

2 Cuenta atras

Ajustar la fecha y la hora junto con el botén
de Ajuste de Temperatura y [+/-) cuando

estd en reposo con una potencia de 10 W.

®

Ajustar el tiempo pulsando el botdn de
Ajuste de Tiempo y [+/-).

El cambic entre °C/°F puede realizarse
pulsando Ajuste de Temperatura vy [+/-]
mientras la maqguina esté en reposo. Pulsar el
botdn de temperatura y [+/-) cuando esté
funcionando para ajustar la temperatura.

%

Pulsar una vez para encender |as resistencias
superiores; pulsar dos veces para encender
tanto las superiores como las inferiores;
pulsar tres veces para apagar todas las
resistencias.

%

Pulsar una vez para encender la bomba de
vacio y el iman eléctrico.

Pulsar una vez brevemente para iniciar o
finalizar la cuenta atrés. Manter durante 3
segundos para reiniciar, No pulsar el boton
cuando la maqguina esté en funcionamiento.
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cambiar entre Fahrenheit y Celsius.
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lll. Limpieza del filtro de aire
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Retirar por aqui Vaciar el agua Reemplazar de forma periddica

IV. Configuracién de la impresora
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Consejos para la transferencia térmica

o Si el papel se vuelve amarillo tras la transferencia o el texto de la imagen se ve
apagado.
Reduzca la temperatura y el tiempo de calentamiento.
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o Si tras la transferencia el papel sigue siendo blanco, pero los colores en el
objeto aparecen difuminados y/o aparecen manchas blancas.

Revise que los ajustes de tiempo y temperatura sean los adecuados para el tipo
de papel, producto, maquina y condiciones ambientales.

V. Parametros de impresién

TAZA 200°C PLATO 195°C

PIEDRA 200°C
360s 1pieza 360s 1pieza PIZZARRA 480s 1pieza
480s 12 piezas 400s 2 piezas 480s 2 piezas
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190°C CUBO 190°C VASO 195°C JARRA 200°C
420s 1pieza PEEIAL 480s 1pieza DECHUEIC 420s 7 piezas DE CERVEZA 480s 7 piezas
480s 2 piezas 480s 2 piezas

(6] 7] 18]

190°C ROPA 190°C ACRILICO 190°C PLACA 190°C
360s  1pieza 180s  1pieza 420s 1pieza DE METAL 180 s
420s 6 piezas

6

www.brildor.com

1 pieza



VI. FAQs

La impresién no es nitida.

1) Revise si la presion de vacio alcanza los 600/mmHg en el vacudmetro. Si no lo hiciera,
podriamos afirmar la existencia de una fuga. Compruebe si la tira de extraccion de vacio
estd correctamente sellada.

2] Revise los conectores del tubo por si tuvieran alguna fuga.

¢Qué pasa si falla el funcionamiento automatico, incluyendo la extraccion de aire, la
succién y la cuenta atras?

Ajuste la distancia entre la placa de extraccion de vacio y el interruptor. La distancia
deberia ser de 3 mm. Si la distancia es demasiado grande, la fuerza del iman sera débil.

¢Qué pasa si se escucha un sonido inusual y la maquina no funciona normalmente?

1] Abra la tapa de la caja de alimentacion trasera y compruebe si hay aire en el ventilador
de aspiracion.

2) Compruebe si hay agua en el filtro de aire. El agua debe ser vaciada y el nucleo del
filtro reemplazado periddicamente.

La maquina no calienta.

Compruebe si el interruptor de calor esta encendido vy si los indicadores de la pantalla
estan iluminados. Si no lo estuviera, enciendalo.

Se encuentra una gran diferencia entre la temperatura establecida y la real.

R; 1] Un sobrecalentamiento de 30°C es aceptable cuando los tubos de calor metalicos
estan en funcionamiento.

2) Compruebe si el ventilador situado bajo la placa de circuito impreso funciona con
normalidad. Si esta dafado, sustituya el ventilador.
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