LUBRICACION Y MANTENIMIENTO EN AMAYA XT

La lubricacion en la Amaya XT esta controlada por € software de la maguina. Este software,
mediante unos temporizadores que controlan un nimero concreto de puntadas, avisa a operario
mediante mensajes en la pantalla de la méaquina.

Estos mensgjes, instruyen al operario para la lubricacion de las piezas concretas, de forma
interactiva, indicando mediante fotos los puntos de engrase donde aplicar la lubricacion, asi como
los pasos a seguir, € tipo de lubricante o grasa y la cantidad necesaria a aplicar para la correcta
lubricacion de la méquina.

Lasgrasasy aceites a utilizar en el mantenimiento y lubricacién de las maguinas son:

e Grasaparamultisuperficies (MULTIPRUPOSE).
e Grasaparapolimeros (POLYMER).
e Aceite lubricante de maguinas de coser.

Esta lubricacion, debe realizarse en el momento en que la maquina lo pida mediante los mensajes
emergentes, si bien, Brildor aconseja que dependiendo del trabajo, se realicen lubricaciones
intermedias de piezas que tienen un alto nivel de trabajo o friccién como puede ser € garfio, las
barrasde aquja olabarradel reciprocador.

BRILDOR ACONSEJA QUE DURANTE EL LUBRICADO, SOLO SEA UNA LA PERSONA
QUE MANIPULE LA MAQUINA PARA EVITAR ACCIDENTES.

Estas lubricaciones intermedias pueden realizarse mediante e mend “Regulaciones’, pestafia
“Temporizadores’, y activando los menus interactivos de lubricado a través del boton de acceso
“Paso”.

Brildor aconsgja también lubricar la maquina antes de pararla durante un largo periodo de tiempo,
como por gjemplo el periodo vacacional.

A continuacion se muestra un egemplo del lubricado intermedio del garfio mediante los

temporizadores del menu “Regulaciones”.



- Pulsar en el menl Regulaciones, la pestafia Temporizadores.
- Dentro de la pestafia Temporizadores, pulsar e boton Paso del temporizador de 200.000
puntadas.

Valores
M aguina W alores Moverse Secuencia de colores
Regulaciones por color Alimentacian de hilo Temporizadores

Temporizadores Mantenimiento activados

Irtervaln Puntadas

Tempaorizador restantes
200,000 35846 [ Paso ETReiniciaisacion
2000000 B5702) [ Paso | [Reinicialisacién]

2.DDD,DDDWACF| 19?9052| [ Paso ][Heinicialisacién]

4000000 2085702 | Paso | [Reinicialisacidn]

0000000 7882602) [ Paso | [Reinicialisacién]

20000000 17882602 [ Paso | [Reiniciaisacion]

100000000 97882602 [ Paso | Reiniciaisacion|

Tipo de lanzadera:

- El primer mensgje que aparece es de advertencia. Unavez leido, pulsar OK.

AVISO! X

Por favor geguir todos log procedimientos de
mantenimiento con cuidado v aplicar suficiente
de lubricacion durante todos log pasos.

Renuncia: Meleo no asume responzibilidad por
averias de maquina por falta de lubricacidn.

’ 0K ] ’ Cancelar ]

- El siguiente mensaje dainstrucciones concretas que se deben seguir fielmente.



Lubricacion de 200.000 Puntadas fz|

Yo, ejecutara ahora la lubricacidn de 200,000
puntadas de la lanzadera rotativa. Su
maduina moverd durante este procedimiznta,
Por favor quitar la caja de bobina p limpiar la
zona de la lanzadera rotativa y la caja de
bobina con un cepillo o espray. Cuando Yd,
ha terminado Haga clic en OK.

[ o] l [ Cancelar ]

- A continuacion aparece una foto en la que muestra la pieza, e punto concreto, ladosisy tipo
de lubricante a administrar.

Lubricacidn de 200.000 Puntadas

Pongan 1 gota de aceite sobre el punto de
engrase del gancha. Sihan teminado, hagan
clic en OK y el gancho va a girar 3
revoluciones y después retornar en la posicion
cabezal arriba.

Hacer clic imagen a extender aK ] [ Cancelar

- Unavez lubricado pulsar OK.

Lubricacian de 200.000 Puntadas

Colocar la caja de bobina en la maguina.
Cuando Vd. ha terminado. haga clic en 0K,

Ok ] ’ Cancelar

Paraterminar pulsar OK y aparecera de nuevo la ventana de advertencia.



AVISO! 3

For fawor zeguir bodos oz procedimientos de
mantenimiento con cuidado v aplicar suficiente
de lubricacion durante todos los paszos.

Reruncia: Melco no asume responsibiidad por
averiaz de méquina por falta de lubricacidn.

Ok ] ’ Cancelar

Debe seguirse los pasos que indican los cuadros de didlogo hasta la reposicion del
temporizador. Este temporizador debe “resetearse” automaéticamente al valor programado (en
este caso 200.000 puntadas), si no fuera asi, pulsar € boton Reinicializacion.

Valores § |
Maquina Walores Maoverse Secuencia de colores
Fegulaciones por color Alimentacidn de hila | Tempaorizadores

Temponzadores Mantenimiento activado

Intervalo Puntadas

Te!'n|l:-orize||dor restantes
2DU,UDU| 2UUUUU| I Paso HHeiniciaIisacién]
2,000,000 | 85702| | Paso | Reinicialisacién)

2,UUU,UUUWﬁEF| 19?3052| [ Paso ][Heinicialisaciénl

4000000 2085702) | Faso | [Remicialisacicn]

10000000 7882802) | Faso | [Remicialisacion]

20000000 17882802) | Paso | [Reinicialisacidn]

100000000 57882602| | Faso | [Reinicialisacidn]

Tipao de lanzadera:




Para la realizacion del lubricado normal, el software advierte con la aparicién en pantalla de la
siguiente ventana. Parainiciar el proceso de lubricado, pulsar en Paso.

Temporizadores Mantenimiento

 aquina: 332135

200,000 kantenimiento necesario

Reposicionar ] [ Pazno ] [‘u’isualizar tu:u:lu:u...] [ Mo hacer cazo

A continuacion, se detalla en imagenes |os puntos a lubricar.

CADA 200.000 PUNTADAS:

Cada 200.000 puntadas o una vez al dia es conveniente lubricar € garfio con aceite
lubricante en spray, 0 en su defecto, con aceite de méaquina de coser.

CADA 2.000.000 DE PUNTADAS:

Cada 2.000.000 de puntadas o una vez a la semana es conveniente lubricar la barra del
reciprocador con aceite lubricante de méaquina de coser.



Cada 2.000.000 de puntadas o0 una vez a la semana es conveniente efectuar la limpieza del
rail de desplazamiento del cabezal. Este rail no debe ser lubricado con aceite. Lalimpieza debera
efectuarse con un pafio en seco, y estara limitada a la eliminacion de la posible suciedad producida
por el roce del cabezal.

Cada 2.000.000 de putdas una vez a la semana, es conveniente efectuar la limpieza
del g e del pantégrafo para bastidor de gorra. Siempre gque se utilice de forma continuada, debe
l[impiarse con un pafio en seco. No debe ser lubricado.

CADA 4.000.000 DE PUNTADAS:

Cada 4.000.000 de puntadas o una vez a la semana es conveniente lubricar lasbarrasde
aguja con lubricante de maguina de coser.



Cada 4.000.000 de puntadas o0 una vez a la semana es conveniente lubricar las cuchillas
del corta hilos con aceite lubricante de maquina de coser.

Cada 4.000.000 de puntadas es conveniente limpiar y engrasar los rodillos de
alimentacién de hilo con grasa para polimer os.







CADA 10.000.000 DE PUNTADAS:

Cada 10.000.000 de puntadas o una vez al mes es conveniente engrasar la leva de
movimiento del tira hilos con grasa para polimeros.

También es conveniente limpiar la grasa vigjay poner grasa limpia en la parte interna de la
cam que damovimiento alalevadel tirahilos.




CADA 20.000.000 DE PUNTADAS:

Cada 20.000.000 de puntadas 0 una vez cada dos meses es conveniente limpiar y engrasar
los railes guia de movimiento X del pantogr afo.

Cada 20.000.000 de puntadas 0 una vez cada dos meses es conveniente lubricar con aceite
[ubricante de maguina de coser los blogues guia de movimiento Y.

NOTA: No poner grasa en laguiade movimiento Y.



Cada 20.000.000 de puntadas 0 una vez cada dos meses es conveniente lubricar con aceite
lubricante de méquina de coser laexcéntrica del Grabber o recogedor de hilo.

Cada 20.000.000 de puntadas es conveniente engrasar con grasa para polimeros € tope
elevador del prensatelas (en la imagen, de color blanco. Poner |a grasa entre la pieza plésticay la
metalica).




CADA 100.000.000 PUNTADAS:

Cada 100.000.000 puntadas o0 una vez cada 6 meses, es conveniente engrasar con grasa
para polimeros la superficie de roce de la pieza que da movimiento al prensatelas.

UNA VEZ AL ANO:

Unavez a afio es conveniente comprobar € estado y las tensiones del cable de movimiento
X, la correa de movimiento Y y la correa del motor Z, asi como una revision general. Para €llo,
debe ponerse en contacto con € servicio técnico de Brildor.



